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Instrukcja obstugi

Cobra 1 — automatyczny
pistolet do natryskiwania
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Instrukcja obstugi

Automatyczny pistolet do natryskiwania Cobra 1
Wazne
Przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzadzenia nalezy przeczytaé
i przestrzegaé instrukcje oraz zasady bezpieczenstwa

CHARAKTERYSTYKA

Ten automatyczny pistolet do natryskiwania odpowiada przepisom ATEX 94/9/WE, poziom ochrony Il
2 G X, mozliwos¢ stosowania w strefach 1 2.

Cobra 1 jest produkcyjnym pistoletem do natryskiwania przeznaczonym do stosowania z maszynami
automatycznymi i potautomatycznymi w zastosowaniach konwencjonalnych lub Trans-Tech.

Aby umozliwi¢ obstuge szerokiej palety materiatdow do powlekania kanaty materiatéw zostaty wykonane
z wysokiej jakosci stali szlachetnej.

Koncowki cieczy i igty sg dostepne w wersji z wysokiej jakosci stali szlachetne.

Cisnieniowe dostarczanie materiatu moze by¢ wykonane w formie recyrkulacji lub bezposrednie;j.
Pokretto regulaciji igty posiada 18 pozycji zapadek, co umozliwia precyzyjne i doktadne sterowanie
przeptywem cieczy.

SPECYFIKACJA | MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Gwint Cisnienie
Wiot i recyrkulacja cieczy “P” 1/4 BSP Maks. 7 Bar
Wilot powietrza (Atom+Fan) “A” “F” 1/4 BSP Maks. 7 Bar
Cylinder/spust “Cyl” 1/8 BSP 4 do 7 Bar
Maksymalna temperatura uzytkowania 40° C
Waga pistoletu do natryskiwania 720 g
Korpus pistoletu Aluminium anodowane na twardo
Koncowka / igta / gtowica natryskiwania Stal nierdzewna 303

Deklaracja zgodnosci WE

My, firma ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK, jako producent
pistoletu do natryskiwania model COBRA, deklarujemy z wytgczng odpowiedzialnoscia, ze urzadzenie,
ktérego odnosi sie ten dokument, pozostaje w zgodno$ci z nastepujacymi normami i innymi dokumentami
normatywnymi:

BS EN 292-1 CZESCI 1 i 2: 1991, BS EN 1953: 1999; a przez to jest zgodnym z wymaganiami
dotyczacymi ochrony Dyrektywy Rady 98/37/EEC odnosnie Dyrektywy bezpieczenstwa maszyn, oraz:
EN 13463-1:2001, Dyrektywy Rady 94/9/WE zwigzanej z urzadzeniami i systemami zabezpieczajacymi

przeznaczonymi do stosowania w potencjalnie wybuchowej atmosferze, poziom ochrony Il 2 G X.

B. Holt, Dyrektor
zarzadzajacy 24 kwietnia
2007

Firma Finishing Systems and Products zastrzega sobie prawo do modyfikacji specyfikacji urzadzenia bez
wczesniejszego poinformowania.




A\ INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA_

Pozar i eksplozja
Rozpuszczalniki i materialy powlekajgce moga by¢ tatwopalne lub zapalne podczas
natryskiwania.
ZAWSZE nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami dostawcy materiatu powlekajacego
oraz z arkuszami COSHH przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia.
Uzytkownicy muszg przestrzega¢ wszystkich lokalnych i krajowych kodekséw praktyki oraz
wymogoéw firmy ubezpieczeniowej odnosnie wentylacji, ochrony ppoz., uzytkowania oraz
porzadku w obszarach roboczych.
To urzadzenie w stanie dostarczonym NIE nadaje si¢ do stosowania z weglowodorami
halogenowymi.
Elektrycznos¢ statyczna moze by¢ generowana przez ciecze oraz/lub powietrze przedostajace
sie przez weze, w procesie natryskiwania oraz podczas czyszczenia nieprzewodzacych czesci
za pomocg tkaniny. Aby zapobiec wytadowaniom statycznym nalezy zachowac ciggtosé
uziemienia pistoletu i innych stosowanych urzadzen metalowych. Wazne jest stosowanie
przewodzacych wezy powietrza oraz/lub cieczy.

Sprzet ochrony osobistej
Toksyczne opary — Podczas natryskiwania niektoére materialy moggq byc¢ trujgce, moga
powodowac podraznienia lub by¢ w inny sposob szkodliwe dla zdrowia. Nalezy zawsze
zapoznaC sie z wszelkimi etykietami, kartami charakterystyki i przestrzega¢ zalecen dla
materiatu przed jego nafozeniem. W razie watpliwosci skontaktuj sie z dostawca materiafu.
Zaleca sie uzywanie Srodkéw ochrony drég oddechowych przez caty czas. Typ urzadzeh musi
byé kompatybilny z natryskiwanym materiatem.

PO > P @ P

Podczas malowania lub czyszczenia pistoletu zawsze zaktadaj okulary ochronne.
Podczas malowania lub czyszczenia urzadzen nalezy zaktadac rekawice ochronne.

=0

Szkolenie - personel musi przejs¢ odpowiednie szkolenie w zakresie bezpiecznego uzytkowania
urzadzen do natryskiwania.

Naduzycie
Nie wolno kierowac pistoletu na czesci ciata.
Nie wolno przekracza¢ maksymalnego zalecanego cisnienia roboczego dla urzadzen.
Stosowanie niezalecanych lub nieoryginalnych czesci zamiennych moze powodowaé zagrozenie.
Przed rozpoczeciem czyszczenia lub konserwacji nalezy odcia¢ i zwolni¢ cisnienie w urzadzeniach.
Produkt nalezy czysci¢ za pomoca urzadzenia do czyszczenia pistoletéw. Jednakze nie wolno
pozostawiac urzadzenia w jednostce do czyszczenia pistoletow przez dtuzszy czas.

Poziomy hatasu
A-wazony poziom hatasu generowanego przez pistolet do malowania moze przekraczac¢ 85 dB
(A) w zaleznosci od stosowanych ustawien. Szczegoty dotyczace aktualnych poziomow hatasu
sg dostepne na zyczenie. Zaleca sie ciagte uzywanie srodkéw ochrony stuchu podczas pracy.

Obstuga
Urzadzenia do natryskiwania wykorzystujgce wysokie ci$nienie moga podlegaé sitom odrzutu. W
pewnych okolicznosciach takie sity mogg powodowac obrazenia operatora zwigzane z nadwyrezeniem
dtoni.







LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Yl Oznaczenie Opis Szt.
1 SP-100-xxx-K Kotpak powietrza i jego pierscien ustalajacy z uszczelkami. 1
Patrz rysunek
2 SP-200S-xx-K Koncdéwka z uszczelkg separatora powietrza 1
SP-259S-xx-K 20,85/1,0/1,2/1,4/16/1,8/2,0/2,2
@ 0,5/0,7 /1,0 dla kotpaka powietrza 590
5 SPA-27-K5 Zestaw separatora 5 szt. 1
6 S-14192-K4 Sruba M4 x 25 zestaw 4 szt. (Torx 20 ) 4
8 SPA-40 Gtowica natryskiwania 1
9 SPA-86-K Uszczelnienie -zestaw 2 szt. 1
SPA-86-K10 Uszczelnienie — zestaw 10 szt.
10 |[SPA-10 Podktadka dystansowa 1
1 SPA-53-K10 Zestaw uszczelek 10 szt. 2
12 |[SPA-1-CBA1 Korpus pistoletu 1
13 |AGG-403 Zawor powietrza (wachlarz i rozpylanie) 2
14 | S-28220X-K2 Zestaw o-ringow 2 szt. 1
15 |SPA-6X-K Ttok + uszczelki (16,14,15a) 1
15a |S-28225X-K2 Zestaw o-ringow 2 szt. 1
16 |S-28219X-K4 Zestaw o-ringow 4 szt. 2
17 |SPA-13 Sprezyna ttoka 1
18 |SPA-310-xx-K Igta ze stali szlachetne;j 1
SPA-310P-xxK 0,5/0,7/0,85/1,0/1,2/1,4/1,6/1,8/2,0/2,2
Acetalowa igta ze stali szlachetnej 085-10i 1,4
19 |SPA-3 Obudowa 1
20 |SPA-KK-1 Pierscien i kula zatrzasku 1
21 3
22 |SPA-31 Sprezyna 1
23 |SPA-37 Kotnierz 1
24 |[SPA-49 Przycisk 1
25 |SPA-4 Pokretto regulacyjne 1
26* |SPA-7-K Zestaw tylnej obudowy bez regulacji
27* | SPA-22-K2 Zestaw ztgczy powietrza zdalnego sterowania
28* |AGGS-33 Pret montazowy
29* |S8S-659-CD Nakretka
30 |S-18226 Korek %4 BSP (brak recyrkulaciji) 1
31 S-1444-H Sruba dociskowa M5, dtugosc¢ 8 2
32 |SPA-26 Korek (brak recyrkulacji) 1
33 |ADV-403-K Pierscien ustalajacy i uszczelki 1
34* |SPA-112 Pierscien indeksowy (kotpak powietrza) 1
35 |SPA-20V-K5 Zestaw o-ringéw 5 szt. 1
36 |SPA-20-K2 Zastaw uszczelnieh 2 szt. (ztoto) 1

*Opcjonalne czesci zamienne







TABELA DOSTEPNYCH KOLPAKOW POWIETRZA

Kotpak Typ Przeptyw Cisn. na Przeptyw Wielkos¢
powietrza powietrza wlocie cieczy wachlarza
(1 / min) (bar) (ml / min) (mm)

SP-100-430-K Konwencjon. 340 3,5 200 - 280 200
SP-100-443-K Konwencjon. 345 3,0 200 - 300 300
SP-100-497-K Konwencjon. 510 3,5 200 - 600 380
SP-100-500R-K HVLP 195 1,0 130 -190 okragty
SP-100-505-K HVLP 385 1.4 130 -190 270
SP-100-510-K Trans-Tech 283 2,0 160 - 220 270
SP-100-513-K Trans-Tech 531 3,0 200 - 600 350
SP-100-522-K Trans-Tech 410 2,0 200 - 600 350
SP-100-523-K Trans-Tech 410 2,0 200 - 400 300
SP-100-590-K Trans-Tech 218 2,0 50 -150 150
SP-100-591-K Trans-Tech 218 2,0 50 -150 150

ZALECANA STANDARDOWA KOMBINACJA
CBA1-522-12 = [Typ pistoletu] - [Kotpak powietrza] - [@ korncowki]

Typ Konwencjonalny HVLP Trans-Tech

Nr kotpaka 500R 505510 513 522 523 590 591
ietrza
0,85 X X X X X X

£ 1,0 X X X X X X X X X
£ 1,2 X X X X X X X

Q 1,4 X X X X X X

g 1,6 X X [x | X X X [X

= 1,8 X X X X X
9 2,0 X X
% 2,2 X

X Kombinacje « X » sg dostepne i zamontowane w standardzie

§]
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NATRYSKIWANIE /L
N

/WACHLARZ
| , A Pokretto regulacji
P N | ]E' POW. CYL.
\ g ,/ B Glowica natryskiwania
G C Pierscien ustalajacy
kotpaka powietrza
D Kotpak powietrza
E Zawor (wachlarz i
D A rozpylanie)
F Korpus
c B * POW. F
P WACHLARZA |
ROZPYLANIA P Wilot / wylot produltu
G Koncowka cieczy
INSTALACJA

Wazne: Aby zagwarantowa¢, ze urzadzenie dotrze do odbiorcy w nienagannym
stanie, zastosowano powloki ochronne. Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy
przeptukaé urzadzenie odpowiednia ilo$ciag rozpuszczalnika. Przymocuj pistolet za
pomoca nézki montazowej 28 i zabezpiecz nakretka 29.

WEZE

Uzyj oddzielnego, filtrowanego i regulowanego powietrza do natryskiwania i cylindra. Podtacz
powietrze cylindra ‘CYL AIR’ u géry korpusu poprzez zawor sterujgcy. Aby zapewnié szybkie
dziatanie cylindra, zawor sterujgcy powinien by¢ umieszczony jak najblizej pistoletu, lub tez nalezy

zamontowac na linii szybki zawér wylotowy. Podtacz waz powietrza rozpylania do wlotowego
gwintowanego otworu ‘FAN & ATOM AIR’ pod korpusem pistoletu.

Podtacz waz (weze) 'P' do gtowicy natryskiwania. Jezeli wymagana jest recyrkulacja materiatu,
wyjmij wtyczki (30) i (32). Przymocuj standardowe ztgcze (74" BSP) do gtowicy natryskiwania.
Zalecana wielko$¢ weza do 10m (34 ft) : powietrze atomizacji : 8mm, powietrze cylindra :
6mm, materiat : 9,5mm

Wazne : Pistolet natryskiwania musi zostaé¢ uziemiony w celu odprowadzania
tadunkow elektrostatycznych, ktére moga zosta¢ wytworzone przez przeplyw
cieczy lub powietrza. Mozna tego dokonaé¢ przez mocowanie pistoletu lub
zastosowanie przewodzacych wezy powietrzal/cieczy. Elektryczne potaczenie z
pistoletu do uziemienia nalezy sprawdzi¢ omomierzem. Zalecana jest
rezystancja ponizej 10° Ohm.



10.

11.

USTAWIENIA

Zawor powietrza ATOM ‘A’ (ROZPYLACZ) stuzy do sterowania cisnieniem powietrza rozpylania,
FAN ‘F’ (WACHLARZ) redukuje wielko$¢ ksztattu natryskiwania. Aby zwiekszy¢ cisnienie obro¢ w
prawo, aby zmniejszy¢ cisnienie obré¢é w lewo.

Przeptyw cieczy mozna wyregulowac za pomocg tylnego pokretta zapadkowego, przeptyw cieczy
zwieksza sie po obréceniu pokretta w lewo.

Rozmieszczenie czesci patrz rysunek ztozeniowy na koncu podrecznika.

URUCHOMIENIE

Obroc¢ pokretto regulacii igty (25) w prawo do momentu catkowitego zamkniecia igty.
Obré¢ zawory powietrza FAN ‘F’ i ATOM ‘A’ (13) w lewo otwierajac je catkowicie.

Korzystajac z powyzszego wykresu kotpaka powietrza ustaw cisnienie powietrza na regulatorze
powietrza w celu osiagniecia zalecanego cisnienia.

Obroc¢ pokretto regulacii (25) w lewo w celu osiggniecia zadanego przeptywu cieczy.

Wykonaj natrysk probny. Jezeli powtoka jest zbyt sucha lub cienka, zredukuj przeptyw powietrza
zmniejszajac cisnienie wlotowe powietrza lub na zaworze ATOM ‘A’ (13) obracajac go w prawo, lub
zwiekszajac przeptyw cieczy obracajac pokretto zapadkowe w lewo.

Jezeli powtoka jest zbyt mokra, obrd¢ przycisk igty (25) w prawo w celu zmniejszenia przeptywu
cieczy lub zmniejsz ciSnienie cieczy.

Jezeli atomizacja jest zbyt gruboziarnista, zwieksz ci$nienie powietrza wlotowego lub zmniejsz przeptyw
cieczy.
Ksztatt wachlarza mozna zmniejszy¢ obracajac pokretto zaworu powlekania FAN ‘F’ (13) w prawo.
Ksztatt natryskiwania jest najlepszy, gdy jest prostopadty do natryskiwanej powierzchni.
Zalecana odlegto$¢ natryskiwania wynosi 150-220 mm (6” do 8”).
Pomaluj najpierw krawedzie. Naktadaj kazde pociggniecie na poprzednie no najmniej w 50%
Przesuwaj pistolet ze statg predkoscia.
Zawsze wylgczaj sprezone powietrze i podawanie cieczy i zwalniaj cisnienie, gdy pistolet nie jest

uzywany.

KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

1.

Wylacz powietrze i dostawe srodka powlekajacego i zwolnij cisnienie w liniach dostawy lub odigcz od
linii powietrza i cieczy.
Zdejmij kotpak powietrza (1) i wyczysc. Jezeli jakies otwory w kotpaku zostaty zablokowane

materiatem powlekania, uzyj wykataczki w celu wyczyszczenia. Nigdy nie uzywaj metalowego
drutu, ktéry mogtby uszkodzi¢ kotpak i spowodowac zaburzony wachlarz natryskiwania.

Upewnij sie, ze dysza koncéwki cieczy (2) jest czysta i nieuszkodzona. Ztogi wysuszonej farby
mogq zaktéci¢ wyglad wachlarza natryskiwania.

WYMIANA CZESCI

Wytacz powietrze i dostawe farby i zwolnij ci$nienie w liniach dostawy przed rozpoczeciem prac
konserwacyjnych.

Koncoéwka (2) i igta (18)

Wyjmij kotpak powietrza (1) odkrecajac w lewo jego pierscien ustalajacy.

Wyjmij koncéwke (2) i jej pierscien separatora (3) odkrecajac w lewo za pomocg klucza
szesciokatnego 10mm.

Odkre¢ catkowicie pokretto regulacji igty (25) w lewo, wypchnij ostroznie igte z przedniej czesci



pistoletu do natryskiwania, unikajgc uszkodzenia koncowki igty, a nastepnie wypchnij igte (18) z tytu.
W razie koniecznosci wymienh igte i kohcowke, przykrecajac najpierw koncowke z pierscieniem
separatora powietrza (zalecany moment od 9,5 do 12 Nm).

Nasmaruj wszystkie powierzchnie igly pozostajgce w kontakcie z uszczelnieniem i o-ringiem. Wsun
igte do pistoletu do natryskiwania od tytu.

Przymocuj sprezyny igty z podktadkg z tworzywa (22,23,24) i przykre¢ pokretto regulaciji igty (25).

Uszczelnienie (9)

Odkre¢ kotpak powietrza (1), koncowke (2) i jego pierscien separatora powietrza (3).

Odkre¢ 4 $ruby (6) w celu demontazu gtowicy pistoletu (8).

Wypchnij uszczelke uszczelnienia (9) za pomoca trzpienia o srednicy 5,5mm z przodu gtowicy
pistoletu. Wyczys¢ ostroznie otwor lokalizacji uszczelnienia odpowiednim rozpuszczalnikiem.
Zatéz nowg uszczelke (9). Powierzchnia U w strone kanatu cieczy.

Przed zamontowaniem sprawdz, czy zawoér powietrza jest w potozeniu
calkowicie otwartym odkrecajac go w lewo.

Zawor powietrza wachlarza i rozpylania (13)

Ttok (15), o-ring (16) i (14)

Odkre¢ tylna obudowe (19) z tytu korpusu pistoletu w lewo,
wyjmij igte (18). Uzyj szczypcow z wygieta koncéwka w celu
wyjecia tloka, posiadajgcego w tym celu 12 mm rowek
wewnetrzny.

Zaleca sie wymiane o-ringu (14) w korpusie pistoletu po
zdemontowaniu ttoka.

W razie koniecznosci podczas wymiany ttoka nasmaruj lekko
krawedz ttoka przed przymocowaniem do korpusu pistoletu.




OPCJE

Pistolet do natryskiwania bez regulacji igty

Numer czesci: SPA-7-K
Zestaw ten obejmuje element tylny i podktadke, ktére zastepujg czesci nr 19,
20, 21, 24, 25, na rysunku ztozeniowym.

Pistolet do natryskiwania ze zdalnym sterowaniem “Atom” i “fan”

Numer czesci: SPA-22-K2
Obejmuje 2 ztgcza zastepujgce 2 zawory powietrza (13) na rysunku
ztozeniowym.

Trzpien pistoletu

Numer czesci: AGGS-33

Nakretka trzpienia pistoletu

Numer czeséci: $SS-659-CD

Pierscien kotpaka powietrza z glowica pistoletu do natryskiwania

Numer czesci : SPA-112 : indeksowany pierscien 0 90°
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